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Kostenglinstige Aufbereitung
von Schleifschlammen

Abfallprodukte, wie beispielswei-
se Schleifschlamme und Metall-
spane, die im Produktionspro-
zess anfallen, nehmen ein nicht
unerhebliches Volumen ein, das
taglich anfallt.

Fir viele Unternehmen der spa-
nenden Fertigung sind dies lastige
Abfallprodukte, die keinen Wert
haben, aber viel Platz einnehmen.
Jedoch sind diese Abfallprodukte
wertvolle Rohstoffe.

Bei stetig steigenden Rohstoff-
preisen und knapper werdenden
Ressourcen bieten die in diesem
Beitrag vorgestellten Brikettier-
anlagen eine ideale Ergédnzung in
der Verwertung von sekundaren
Rohstoffen. Dazu bedarf es nur
einer Voraussetzung: Eine dieser
Brikettieranlagen direkt an das
Bearbeitungszentrum zu bauen.
Die Firma Lanner® vermarktet
bereits seit iber 20 Jahren wirt-
schaftliche Lésungen zur Spéne-
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aufbereitung, Entolung, Spane-
transport, Spanelagerung, bis hin
zur kompletten Spéanelogistik.

Flr die Komplettierung des
Spaneaufbereitung-Programmes
und zur Steigerung der wirtschaft-
lichen Nutzung der Metallspéne
sowie anderer Reststoffe wurden
Brikettierpressen mit hohen Anfor-
derungen entwickelt.

Das Prinzip dieser Anlagen ist
folgendes: Die kiihlschmier-
stoffhaltigen Spéne werden in
einen Aufgabetrichter gegeben
und daraufhin von einer Dosier-
schnecke einer Presskammer in
kontinuierlich definierter Menge
zugeflhrt. Die Dosierung der
Spéne wird vollautomatisch durch
Lasersonden erledigt. Dort kom-
primiert der dafiir spezialisierte
Hochdruckzylinder mit einer
starken Pressleistung die Spéne
zu einem qualitativ hochwertigen
Brikett. Beim Zusammenpressen

der Spane wird der Kilhlschmier-
stoff ausgepresst und kann somit
spater wiederverwendet werden.
Aufgefangen wird der Kiihl-
schmierstoff in einer WHG
(Wasserhaushaltsgesetz)-Wanne,
die 6ldicht gefertigt wird.

Durch eine Multipressausfiihrung
ermdglicht es die Brikettieranlage,
unterschiedliche Materialien mit
verschiedenen Konfigurationen
der Hydraulik zu Briketts zu pres-
sen, die natirlich auch Umgang
und Transport mit dem Gefahrgut
erleichtern.

Die Brikettieranlagen werden in
vier GréBen Type LB 100 - LB 600
hergestellt und haben je nach Ma-
terialsorte eine Durchsatzleistung
von 40 - 2.200 kg/h. Die kom-
pakte und robuste Bauweise so-
wie ein integrierter Schaltschrank
und ein steckerfertiger Anschluss
sprechen ebenfalls flr diese
Brikettieranlage. Auf Wunsch

gibt es auch einen integrierbaren
Spéanebrecher mit automatischem
Grobteileauswurf, der es erlaubt,
Lang- und Wollspéane zu verarbei-
ten. '
Mit dieser Brikettieranlage wur-
de eine umweltgerechte und vor
allem wirtschaftliche Lésung
gefunden, teure Abfallprodukte

in verwertbare Sekundéarrohstoffe
umzuwandeln.

Die Brikettierpresse behebt das
Entsorgungsproblem von groBen
Spane-Mengen und beweist sich
dazu auch noch mit einer kurzen
Amortisationszeit.

Diese Anlagen verringern damit
nicht nur deutlich die immer kos-
tenintensiveren Entsorgungen,
sondern ermdglichen auch den
Einsatz sehr hochwertiger Schieif-
ole, auf die viele Betriebe bislang
aus Kostengriinden verzichtet
haben.
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