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Es gibt sie noch, die wahren Geschichten iiber Start-up-Unternehmen aus

der heimischen Garage. Eine dieser interessanten Firmenentstehungs-
geschichten kann Klaus Lanner berichten. ,Am Anfang standen eine Garage
und gute Ideen”, so der Geschéftsfiihrer der 1987 von ihm gegriindeten
Lanner Anlagenbau GmbH. Nach acht Jahren im Bereich des Zentrifugenbaus
entschloss er sich damals, sich dem nur unzureichend abgedeckten Problem
der Spéne-Aufbereitung zuzuwenden.

ie gravierenden Proble-  die Leistungspalette ent-
" me bei der Spdne-Aufbe-  scheidend diversifiziert
reitung resultieren zum gro-  und immer leistungsstir-
Ben Teil aus der sehr unter-  kere Maschinen hervorge-
schiedlichen Behandlung bracht. Die groite Anlage

der Spine”, fahrt der inno-  bewiiltigt beispielsweise
vative Unternehmer fort. einen Durchsatz von 15
Lanner sah Losungsansidtze, Tonnen pro Stunde! Eine
hatte konkrete Visionen weitere richtungweisende
und begann damit, diese Entwicklung von Lanner
umzusetzen. , Wir sind mit ist der Spanebrecher.
mutigen Konstruktionen Nicht zuletzt der
zum Marktfiihrer gewor- Umweltschutzgedanke
den”, berichtet er mit Stolz.  und die damit zusam-
Heute, 18 Jahre spiter, ist menhidngenden gesetzli-
die erste von ihm konstru- chen Regelungen mach-

Klaus Lanner

. Mit mutigen Konstruktionen
sind wir zum Marktfiihrer
geworden”

ierte Maschine immer noch  ten die Marktliicke fiir
im Einsatz und arbeitet Klaus Lanner seinerzeit
zuverldssig. Die laufende zusdtzlich attraktiv. Die
Forschung und Entwicklung vorgeschriebene Trock-
im Hause Lanner hat zudem nung der Spine stellte

D seste Entwicklung: Riickpumpstation Fluidline mit 300 kg
Durchsatz pro Stunde A=
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Das Familienunternehmen Lanner Anlagenbau GmbH in Kippenheim

eine Herausforderung dar.
»Ziel ist es, den Restdlgehalt
bei Spidnen so niedrig wie
moglich zu halten”, berich-
tet Klaus Lanner. , Bisher ist
eine Trocknung bis zu 99
Prozent méglich.”

Die Spine und das sorg-
filtig getrennte Ol werden
nach der Trocknung wieder
verwendet. ,Durch unsere
Anlagen wurde der Weg fiir
einen geschlossenen Kreis-
lauf bereitet”, erkldrt der
Geschiftsfiihrer.

Die Lanner Anlagenbau
GmbH beliefert mit ihren
Spaneaufbereitungsanlagen,
Zentrifugen, Spdnebrechern
und Forderern die Automo-
bil- und ihre Zulieferindus-
trie, die Drehteileherstellung,
die Recyclingindustrie und
Metall verarbeitende Betrie-
be. Zum Einsatz kommen
die Hightech-Anlagen nicht
nur bei der Spaneaufberei-
tung, sondern auch bei der
Schleifschlammaufbereitung,
der Schiittguttrocknung, der
KithImittelaufbereitung und

FIRMEN, FAKTEN & PERSONLICHKEITEN

der Drehteilereinigung.
Lanner fahrt fort: ,Unse-
re Anlagen machen sich
bezahlt! Wihrend einer
zweijdhrigen Testphase vor
Ort treten wir sozusagen in
Vorleistung. Unser Fach-

Klaus Lanner

. Die Globalitédt zwingt
die Wirtschaft zur
Internationalitat”

personal passt jede Anlage
individuell an und weist
den Kunden genauestens
ein. Die Steuerung wird von
uns mitgeliefert.”

, Wir iiberzeugen grund-
satzlich durch unsere grofie
praktische Erfahrung und
eine Vielzahl von Patenten.
Auch wenn wir nicht die
,Billigsten’ sind: Wir arbei-

Klaus Lanner

.Durch unsere Anlagen wurde
der Weg fiir einen geschlossenen
Kreislauf gedffnet”
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*Vetamat'-Zentrifugen - Kompaktanlage mit circa 400 kg Durchsatz pro Stunde
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