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Brikettierpresse
Brikettierpresse 
LB100 bis LB600

>> Vorteile

> kompakte und robuste Bauweise 

> auf WHG-Wanne öldicht montiert 

> integrierter Schaltschrank, steckerfertiger Anschluss 

>  Ausführung mit integriertem Spänebrecher und 

automatischem Grobteileauswurf möglich 

> vollautomatische Dosierung der Späne 

> hohe Drücke und hohe Pressleistung erreichbar

> hohe gleichbleibende Qualität der Briketts 

>  Verarbeitung mehrerer Stoffe möglich 

(Multipressausführung) 

> kurze Inbetriebnahme 

> leiser Betrieb 

> kurze Amortisation  

>> Das Funktionsprinzip

KSS-haltige Späne werden in den Aufgabetrichter ein-
gegeben. Die Dosierschnecke führt diese der Press-
kammer kontinuierlich in defi nierter Menge zu. Ein 
Hochdruckzylinder komprimiert die Späne zu einem 
Brikett zusammen, dabei wird der KSS ausgepresst. 

Ein optional integrierbarer Spänebrecher mit auto-
matischem Grobteileauswurf erlaubt es Lang- und 
Wollspäne zu verarbeiten. 

Die Multipressausführung ermöglicht es verschiedene 
Materialien mit verschiedenen Konfi gurationen der 
Hydraulik zu Briketts zu pressen.

Typ
Brikett 
Ø [mm]

Durchsatz*
[kg/h]

Abmessungen [mm] Leistung
[kW]

LB100 50/65/80 40-330 2.300 1.600 2.000 1.500 4 - 7,5

LB200 65/80/100 70-550 2.300 1.800 2.200 1.500 7,5 - 15

LB400 80/100/120 200-1500 2.300 2.000 2.500 1.500 11 - 22

LB600 100/120/135 500-2200 2.300 2.400 2.800 2.000 22 - 45

* Richtwerte – abhängig von Art und Beschaffenheit des Materials
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